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I 

前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由广西碳酸钙行业协会提出并归口。 

本文件由广西碳酸钙行业协会、广西贺州市科隆粉体有限公司牵头实施。 

本文件由广西碳酸钙行业协会、广西碳酸钙产业化工程院有限公司、广西贺州市科隆粉体有限公司、

贺州市钟山县双文碳酸钙新材料有限公司联合组织实施。 

本文件起草单位：广西碳酸钙产业化工程院有限公司、武宣县市场监督管理局、广西大学、广西贺

州市科隆粉体有限公司、贺州市检验检测中心、武宣县经济贸易局、广西标准化协会、贺州市钟山县双

文碳酸钙新材料有限公司。 

本文件主要起草人：陈小鹏、童张法、刘莉、韦志军、莫耀林、李嘉、李奇洪、唐文、谢宏昭、

覃玲意、覃峰、仇晶、叶泳、韦福广、钟玲萍、吴海燕、黄玉昕、钟智琳、黄德校、梁献武、黄华彬、

蒋宗辰、黄玮琛、谢云、谢威、杨胜望、黄林华、周伟红、乔双雨、黄秋丹、张智星、吴健芳、林欣

鑫、李启林、潘彦霞、李沅洪、胡仁贤。
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涂料工业用重质碳酸钙生产技术规程 

1 范围 

本文件确立了涂料工业用重质碳酸钙生产的程序，规定了安全生产、设施设备、原辅料的要求、以

及清洗除杂、粗破碎、细破碎、筛分、粉磨与分级、物料收集、表面处理、包装等工艺各阶段的操作指

示。 

本文件适用于以方解石、大理石、石灰石为原料，经干法粉磨生产涂料工业用重质碳酸钙的工艺。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 3838—2002  地表水环境质量标准 

HG/T 2504  化工用石灰石 

DB45/T 1123  重质碳酸钙粉体企业安全生产标准化规范 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

涂料工业用重质碳酸钙  heavy calcium carbonate for coating industry 

以方解石、大理石、石灰石等为原料，经清洗除杂、粗破碎、细破碎、筛分、粉磨与分级、物料收

集、表面处理、包装制得的碳酸钙产品。 

4 安全生产要求 

应符合DB45/T 1123及相关规定。 

5 设备设施要求 

包括但不限于：振动输送机、滚筒洗石机、锤式破碎机、颚式破碎机、振动筛、反击式破碎机、磨

粉机、分级系统、脉冲除尘系统、包装设备。 

6 原辅料要求 

6.1 方解石 

按重质碳酸钙产品质量技术要求进行规定。 

6.2 大理石 

按重质碳酸钙产品质量技术要求进行规定。 

6.3 石灰石 

应符合HG/T 2504的规定中电石用石灰石的要求，MgCO3（以MgO计）含量为1.0％～5.0％。 

6.4 生产用水 

应符合GB 3838中Ⅳ类中重金属指标及限值的规定。 
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6.5 其他

其他辅料应符合国家相关规定。

7 生产工艺

7.1 工艺流程

工艺流程方框图见图1。

图 1 工艺流程图

7.2 工艺要求

7.2.1 清洗除杂

矿石经振动输送机或滚筒洗石机清洗除去泥沙、杂质。

7.2.2 人工除去废矿

采用人工对清洗除杂后的矿石除去废矿。

7.2.3 粗破碎

大块原料经料仓由振动给料机均匀喂料至颚式破碎机（或锤式破碎机、旋回破碎机、辊式破碎机）

进行粗破碎，出料粒度≤250 mm。

7.2.4 细破碎

经过粗破碎后由输送机送至锤式破碎机进行细破碎，出料粒度≤25 mm。

7.2.5 筛分（或不筛分）

经过细破碎后输送至振动筛进行筛分，粒度＞25 mm的物料返回细破碎工序。

7.2.6 粉磨与分级

采用立磨或环辊磨进行研磨，经分级机进行分级，成品粉料D97为5 μm～40 μm。

7.2.7 物料收集

经脉冲布袋除尘器（或旋风除尘器、旋风布袋除尘器）将分级后的细粉收集到粉料仓中。

7.2.8 表面处理（或不表面处理）

将粉体加热至90 ℃～100 ℃，在搅拌状态下加入表面处理剂，充分混合后冷却至室温。

7.2.9 包装

宜采用自动包装机进行包装，或根据用户要求包装。
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