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多级分离与吸附集成物化处理老龄垃圾 
渗滤液工程运行维护技术规程 

1 范围 

本文件界定了多级分离与吸附集成物化处理老龄垃圾渗滤液工程运行维护涉及的术语和定义，规定

了多级分离与吸附集成物化处理老龄垃圾渗滤液工程运行维护的基本规定以及各处理单元的运行管理

和维护保养的基本要求，提出了运行维护记录内容。 

本文件适用于新建、改扩建老龄垃圾填埋场采用多级分离与吸附集成物化处理渗滤液技术工艺的运

行维护。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 16889  生活垃圾填埋场污染控制标准 

CJJ/T 150  生活垃圾渗沥液处理技术标准 

CJJ/T 264  生活垃圾渗沥液膜生物反应处理系统技术规程 

HJ 564  生活垃圾填埋场渗滤液处理工程技术规范(试行) 

T/GXAS 955—2025  多级分离与吸附集成物化处理老龄垃圾渗滤液技术规范 

3 术语和定义 

T/GXAS 955界定的术语和定义适用于本文件。 

4 基本规定 

工程的运行维护应按照 HJ 564和本文件要求开展。 4.1 

运维单位应建立包括岗位职责、操作规程、运行巡检、设备维护、安全生产、信息管理等运行维4.2 

护和安全生产管理的规章制度。 

运维单位应定期巡检进水水质、水量，当进水水质或处理水量超过设计规模时，应及时采取措施，4.3 

并向有关部门报备。 

运维单位应实时监测处理站出水水质，确保外排水质达到 GB 16889 的相应标准要求。 4.4 

运维单位应对处理站设置明显的标识标志，包括：进出水口、污水处理构筑物、处理设备及主要4.5 

工艺节点处等。在具有潜在的落空、落水、窒息、中毒、触电、起火、绞伤风险以及有限空间作业处应

设置安全措施和警示标志。 

运维单位应定期对机电设备和仪器仪表等用电设备的维护保养，保障用电设备正常运行及用电安4.6 

全。 

5 物化预处理系统 

运行管理 5.1 

5.1.1 物化预处理系统应包括氨吹脱、混凝沉淀、高级氧化、吸附、固液分离等处理单元。 

5.1.2 氨吹脱反应单元，水温高于 20
 
℃时，pH值宜控制在 10～11，反应时间不宜小于 16

 
h；当水温

低于 20
 
℃时，应适当提高生石灰的投加量（pH 值调到 12 以上）及延长吹脱反应时间；应定期清理氨

吹脱反应容器、管道上的碳酸钙污垢。 
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5.1.3 混凝反应单元，聚合硫酸铁投加量宜为 20
 
mL/L～24

 
mL/L，反应的 pH值宜控制在 5.5～6.0，反

应时间宜控制在 0.5
 
h～1.0

 
h。反应产生的泡沫应通过打开水力设施消泡或投加消泡剂消泡。 

5.1.4 高级氧化（芬顿反应）单元，过氧化氢投加量以亚铁离子被完全氧化为准，投加量应不少于 0.2‰

（过氧化氢与渗滤液质量比），反应时间不宜少于 0.5
 
h。 

5.1.5 吸附反应单元，活性炭的投加总量宜为 1‰（活性炭与渗滤液质量比），反应时间不宜少于 1 h。 

5.1.6 固液分离（板框压滤系统）单元，板框压滤机工作压力不宜高于 20
 
MPa，系统进料压力应控制

在 0.2
 
MPa～0.45

 
Mpa，值班期间每 2

 
h巡查板框出水情况，如出水浑浊，应及时排除泥水，待压滤完成

后检查滤布情况，如有异物则清理，如破损则更换。 

5.1.7 其他附属设施。应每天巡查曝气系统的运行情况，发现异常应及时修复，当采用间歇曝气时，

停歇时间不宜大于 12
 
h。 

5.1.8 化学药品分类存放，仓库保持通风，并配套消防设施，所使用的过氧化氢、酸碱等危险化学品

的使用、搬运和存放应严格按照危险化学品相关管理制度进行。 

维护保养 5.2 

5.2.1 运维人员应每周检查各腐蚀类化学品的输送设备、管道、容器等是否有泄漏现象，如有应及时

进行修复；进行设备维修或管路更换时，应先将设备或管路中的液体排空并清洗干净；清理反应容器或

存液容器等有限空间作业时，应当严格遵守先通风再检测后作业的原则。 

5.2.2 定期清洗板框和滤布，保持孔道畅通，表面整洁；损坏的把柄、滤布及时更换；拆下的板框，

存放时应码放平整，防止挠曲变形。 

5.2.3 板框压滤机的液压油应每半年更换一次，更换时应先经150
 
μm～180μm(80～100目)滤网过滤。 

5.2.4 应定期检查化学药品仓库易腐蚀、生锈的设施，及时做好防腐、除锈。 

5.2.5 应定期对水泵、加药泵、鼓风机等设备进行维护保养。 

5.2.6 应每月检查处理站的标识标志，发现异常应及时修复。 

6 膜处理系统 

运行管理 6.1 

6.1.1 膜处理系统包括超滤装置、反渗透装置等。 

6.1.2 超滤膜进水水质应满足 T/GXAS 954—2025 中表 2要求。 

6.1.3 每天应定时巡查膜处理系统运行情况，记录仪器、仪表的读数，如读数异常，应及时分析和解

决。 

6.1.4 膜处理系统前的袋式过滤器或保安过滤器的前后压力差大于 0.2
 
MPa时，应及时清理或更换。 

6.1.5 应定期清理超滤膜进料容器，清理周期为至少 1次/月。 

6.1.6 浓缩液处理按照 GB 16889执行。 

维护保养 6.2 

6.2.1 超滤膜组件的维护、清洗和更换按 CJJ/T 264的有关规定执行，酸洗剂宜采用柠檬酸或草酸。 

6.2.2 反渗透膜组件的维护、清洗和更换，应根据厂家提供的膜系统手册执行。 

7 深度氨氮处理系统 

运行管理 7.1 

7.1.1 系统所用的吸附剂宜采用沸石。 

7.1.2 系统运行管理应符合下列要求： 

a) 滤速宜控制 10
 
m/h～12

 
m/h； 

b) 应定期进行反洗，反洗强度宜大于 15
 
L/(m

2
·s)，滤层的膨胀率为 25％～50％，反洗周期为

至少 1次/月； 

c) 系统运行或进行反洗时，应保持水流的均匀性。 

7.1.3 系统正常运行和反洗、再生洗切换时，按照操作规程切换阀门，保持管道畅通。 
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7.1.4 处理系统长时间停运，再次运行时，需要进行反洗和正洗。 

维护保养 7.2 

7.2.1 深度氨氮处理罐体应定期检查并做好防腐防锈。 

7.2.2 根据处理系统出水情况，定期对罐体内的吸附剂进行反冲洗、再生洗，或者更换。吸附剂再生

洗时，应注意自身安全，穿戴防护服、防腐手套等保护用具。 

8 臭气处理 

物化预处理系统的物化反应容器周边设置除臭喷洒设施，以控制臭气扩散。 8.1 

除臭喷洒设施维护保养应符合下列规定： 8.2 

a) 定期清理雾化喷头； 

b) 定期检查雾化系统的自动间断式喷洒和液面控制器的有效性、除臭设备的清洁干燥度、输送

液管各个接口的严密性及接地线的可靠性； 

c) 定期检查挥发系统的风机、风机控制器、供液电机是否正常运转；当供液系统的输液管出现

滴漏时，应及时更换； 

d) 定期清洗或更换渗透网； 

e) 设备出现故障时，应切断电源，并采取相应措施，防止除臭液流失。 

9 污泥和危险废物处理处置 

物化预处理产生的污泥，应按 CJJ/T 150的有关规定进行处理。 9.1 

深度氨氮处理系统更换的吸附剂、化验室产生的危险废物，应移交给有资质的第三方进行处理。 9.2 

10 水质检测 

应配置水质检验室，检测人员应经培训合格后持证上岗； 10.1 

水质检测人员应定期进行进出水水质检测，并定期对检测仪器、仪表进行校验； 10.2 

各处理单元主要水质检测指标参见附录表 A.1。 10.3 

11 运行维护记录 

记录报表 11.1 

运行维护过程中应做好运行维护记录。 11.2 

主要工艺单元运行记录和日常生产报表参见附录 A。 11.3 

设备台账记录、设备巡检记录、定期工作计划和维修保养记录参见附录 B。 11.4 

档案管理 11.5 

工程的档案应进行归档保存，保存期宜5年（含）以上。 
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A  
A  

附 录 A  

（资料性） 

运行管理记录 

日常监测项目及频次应符合表A.1的规定，主要工艺单元运行记录可参照表A.2、表A.3和表A.4，日

常生产报表可参照表A.5和表A.6。 

表A.1 日常检测项目及频次表 

工艺单体 检测项目 检测频次 

调节池 CODcr、氨氮、总氮、总磷、电导率、pH 1次/周 

吹脱反应池 氨氮、总氮、pH、水温 1次/月 

混凝沉淀反应池 CODcr、氨氮、总氮、总磷、pH 1次/月 

芬顿、吸附反应池 CODcr、氨氮、总氮、pH 1次/月 

板框压滤机 CODcr、氨氮、总氮、pH、电导率、SS 1次/月 

超滤膜 CODcr、氨氮、总氮、总磷、电导率、pH、SS 1次/月 

反渗透膜 CODcr、氨氮、总氮、总磷、电导率、pH 1次/月 

深度氨氮处理系统 CODcr、氨氮、总氮、总磷、pH、 1次/月 

除臭器 恶臭 按照GB 16889要求 

外排水口 按照GB 16889要求 按照GB 16889要求 

注： 其他指标监测按照环评批复要求在外排水处增加。 

表A.2 物化预处理系统运行记录表 

            渗滤液处理站                                                           年    月 

日期 
进水量

（m
3
） 

进水

pH 

水温

（℃） 

鼓风机

气量

（m
3
） 

药剂投加量（kg） 反应时长（h） 
产清液

量（m
3
） 

产泥量

（t） 

记录

人 备注 生石

灰 

聚铁 双氧

水 

活性

炭 

吹脱 混凝 芬顿 吸附 

1日                 

2日                 

……                 

31日                 

表A.3 超滤膜系统运行记录表 

            渗滤液处理站                                                        年    月    日 

时间 进水PH  
进水流
量（m

3
/h） 

过滤器
前压力
（MPa） 

过滤器
后压力
（MPa） 

循环 
流量

（m
3
/h） 

进膜前
压力

（MPa） 

出膜后
压力

（MPa） 

产水 
流量

（m
3
/h） 

产水累
计流量
（m

3
） 

产水 
压力

（MPa） 

值班 
人员 

备注 

0:00             
2:00             
4:00             
6:00             
8:00             
10:00             
12:00             
14:00             
16:00             
18:00             
20:00             
22:00             
合计             

清洗记录 
清洗方式：□在线 □离线 

清洗 
时间 

     h 消耗 
药品 

碱性清洗剂：   kg；酸性清洗剂：   kg； 
其它清洗剂：     kg。 

异常情况
记录 

 

 



T/GXAS 954—2025 

5 

表 A.4超滤膜系统运行记录表 

         渗滤液处理站                                                                年    月    日 

时间 进水pH  

进水 

流量

（m
3
/h） 

进水电

导率（㎲

/cm
2
） 

过滤器

前压力

（MPa） 

过滤器

后压力

（MPa） 

膜前 

压力

（MPa） 

膜中 

压力

（MPa） 

膜后 

压力

（MPa） 

产水 

流量

（m
3
/h） 

浓水 

流量

（m
3
/h） 

产水电

导率（㎲

/cm
2
） 

值班 

人员 
备注 

0:00              

2:00              

4:00              

6:00              

8:00              

10:00              

12:00              

14:00              

16:00              

18:00              

20:00              

22:00              

合计              

清洗 

记录 清洗方式：□在线  □离线 
清洗 

时间 
     h 

消耗 

药品 

碱性清洗剂：     kg；   

酸性清洗剂：     kg； 

其它清洗剂：     kg。 

异常情况

记录 
 

表 A.5 生产日报表 

          渗滤液处理站                                                                年    月 

 

 

 

日期 

调节池 物化系统运行 
超滤系

统运行 
反渗透系统运行 

深度处

理系统

运行 

清液 外排 

液位 
（m） 

剩余池

容（m
3
） 

进水量 
（m

3
） 

清液量 
（m

3
） 

出泥量 
（kg） 

清液量 
（m

3
） 

进水量 
（m

3
） 

总量

（m
3
） 

浓夜量 
（m

3
） 

清液产

水比

（%） 

清液量 
（m

3
） 

回用 

水量

（m
3
） 

总产量

（m
3
） 

总量

（m
3
） 

1日               

2日               

……               

31日               

日期               

表 A.6 药剂消耗日报表 

          渗滤液处理站                                                                   年    月 

 

 

日期 

物化系统 膜系统 物料膜系统  

生石灰

（kg） 

聚合硫

酸铁

（kg） 

过氧化

氢（kg） 

活性炭

（kg） 

片碱

（kg） 

消泡剂

（kg） 

絮凝剂

（kg） 

酸性清

洗剂

（kg） 

碱性清

洗剂

（kg） 

阻垢剂

（kg） 
杀菌剂 

亚硫酸

氢钠 
氯化钠 片碱 

…… 

1日                 

2日                

……                

31日                

注：根据现场情况调整样表，如增加电耗、用水量等。 
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B  
C  

附 录 B  

（资料性） 

维护保养记录 

渗滤液处理站设备台账记录参见表B.1，设备巡检记录参见表B.2，定期工作计划表参见表B.3，维

修保养记录参见表B.4。 

表 B.1设备台账 

          渗滤液处理站 

序号 
名称 设备编号 设备类型 数量 单位 

主要规格

及参数 
功率(kW) 易损件 生产厂家 联系电话 购买日期 

1            

2            

3            

……            

表 B.2设备巡检记录表 

            渗滤液处理站       巡检时间：    年   月   日         巡检人员：            

设备类型 应检查项目 结论 备注 

水泵类 

（潜水泵、管道泵等） 

机封冷却水管有无堵塞 □是    □否  

有无异响 □是    □否  

进水压力是否正常 □是    □否  

压力表有无过检或损坏 □是    □否  

管道阀门有无松动或异漏 □是    □否  

风机类 

（鼓风机、除臭风机） 

压力是否正常 □是    □否  

风机是否有异常 □是    □否  

润滑油有无缺油或漏油 □是    □否  

空气过滤器是否堵塞 □是    □否  

温度是否正常 □是    □否  

安全阀是否损坏 □是    □否  

压力表有无过检或损坏 □是    □否  

风管有无漏气现象 □是    □否  

板框压滤机 

滤布是否漏泥 □是    □否  

主轴承有无异响 □是    □否  

副电机是否正常运转 □是    □否  

减速机有无缺油或漏油现象 □是    □否  

是否正常运转 □是    □否  

有无异响 □是    □否  

有无过载或卡顿 □是    □否  

液压油箱有无缺油或漏油现象 □是    □否  

液压系统压力表是否正常 □是    □否  

液压系统油管连接牢固，有无漏油 □是    □否  

仪器仪表 是否正常读数 □是    □否  

反应池/反应罐 

/储水罐 

罐（池）体有无老化或异漏 □是    □否  

管道有无老化或异漏 □是    □否  

阀门有无老化或松动 □是    □否  
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表 B.2设备巡检记录表（续） 

设备类型 应检查项目 结论 备注 

超滤集成装置 

有无异响 □是    □否  

是否按时保养 □是    □否  

机封有无漏水现象 □是    □否  

压力表有无过检或损坏 □是    □否  

弹性橡胶连接管是否老化 □是    □否  

阀门是否能正常开闭 □是    □否  

管路阀门有无松动 □是    □否  

机封冷却水管有无堵塞 □是    □否  

标识标牌是否掉落 □是    □否  

空压机是否正常运转 □是    □否  

气管是否有老化或漏气现象 □是    □否  

气动阀是否能正常启停 □是    □否  

超滤清洗罐是否有异漏或老化 □是    □否  

管路有无异漏现象 □是    □否  

反渗透集成装置 

压力表有无过检或损坏 □是    □否  

进水泵是否正常运转 □是    □否  

袋式过滤器有无漏水现象 □是    □否  

酸碱罐有无老化或异漏 □是    □否  

液位计是否正常读数 □是    □否  

管路有无漏水或老化现象 □是    □否  

机封有无漏水现象 □是    □否  

加药泵是否正常运转 □是    □否  

储气罐安全阀是否过检 □是    □否  

储气罐压力是否正常 □是    □否  

空压机是否正常运转 □是    □否  

气管是否有老化或漏气现象 □是    □否  

加药管有无异漏或老化现象 □是    □否  

标识标牌是否掉落 □是    □否  

管路阀门有无松动 □是    □否  

配电柜 

电压电流是否正常 □是    □否  

绝缘毯是否过检 □是    □否  

绝缘鞋，绝缘手套是否过检 □是    □否  

灭火器是否点检 □是    □否  

接地线有无老化或断裂 □是    □否  

柜内有无堆放杂物 □是    □否  

配电柜门是否正常开启关闭 □是    □否  

急停按钮是否能正常使用 □是    □否  

控制柜/箱 

控制柜门是否能正常开启关闭 □是    □否  

电气线路图是否纺织于柜内 □是    □否  

急停按钮是否能正常使用 □是    □否  

有无跳闸现象 □是    □否  

柜内有无堆放杂物 □是    □否  

急停按钮是否能正常使用 □是    □否  

接地线有无老化或断裂 □是    □否  

控制开关是否正常使用 □是    □否  

注：根据实际情况调整表格内容。 
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表 B.3 定期工作计划表 

          渗滤液处理站 

序号 定期工作具体项目 定期工作具体项目 周期 执行人 监护/审核人员要求 

1 

物化预处

理系统 

调节池提升泵     

2 物化鼓风机     

3 物化除臭风机     

4 各反应池提升泵     

5 各反应池回流泵     

6 加药泵     

7 板框压滤机砂浆泵     

8 板框压滤机滤布     

9 

膜处理系

统 

超滤进水池     

10 超滤过滤器     

11 超滤进水泵     

12 超滤循环泵     

13 超滤膜元件     

14 反渗透保安过滤器     

15 反渗透进水泵     

16 反渗透高压泵     

17 反渗透增压泵     

18 反渗透膜元件     

19 深度氨氮

处理系统 

深度氨氮处理进水泵     

20 吸附剂     

……  ……     

注：根据实际情况调整表格内容。 

表 B.4 维修保养记录表 
          渗滤液处理站 

序号 日期 设备编号 设备名称 
维修/保养情况

记录 
维修人签字 备注 

1       

2       

3       

……       
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